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® Rohpapier f ur die HersteMung von dekorativen Oberfiachen 

(f?) Beschrieben wird ein Rohpapier fur die Hersteilung von 
dekorativen Oberfiachen, welches dazu bestlmmt ist, 
nach Sedrucken mit einem Dekor und efner anschliefien- 
den Lackierung als Dekorpapier unter Beleimung seiner 
Ruckseite mrt einem Tragermaterial verprelit zu werden. 
Das Rohpapier steht fast ausschlieftlich aus einem Laub- 
Kolzzellstoff, insbesondere Aspe, hateinen Fullstoffgehalt 
von 2-4 Gew.-%, insbesondere in Form von Titandioxid 
und einen Gehart an Starke von 3,7-4,2 Gew.-%. Die Sei- 
ten des Papiers haben unterschiedliche Glatte, wobei die 
zu bedruckende Oberseite sine Glatte grower 150 sec. 
Bekk und die zu beieimende Ruckseite eine Glatte von we- 
niger 80 sec. Bekk aufweist. 
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gebleichten Zcllstoffes einfacber, den angestrebteo Farbton 
durch Farbung des Papieres zu erreichcn. 

Bei dem verwendeten Zellstoff soil es sich urn einen sol- 
cben handeln, der nach bcrcits verhaltnisxnaBig geringer 
Mahlarbeit einc hohe Fesugkeitsentwicklung zeigt. 5 

Da die hier betroffenen Papierc in ihrer flachenbezogenen 
Masse in einem Bereich von 30-60 g/m 2 , vomigsweise je- 
doch im Bereich von 40-50 g/m 2 liegen, ist es zum Erzielen 
einer ausreichenden Opazitat unerlaBlicb, einen gewissen 
Anteil an rruneralischem FQUstoff dem Papierstoff zuzuge- 10 
ben. Da zunehmender FvUlstoffanteil aber wiedemm die Fe- 
stigkeit des Papieres in Z-Richtung vertnindert, liegt der 
FUilstoffanteil erfindnngsgemaB zwischen 2 und 4Gew.-%, 
bezogen auf das ofentrockene (otro) Robpapier. Urn mit der- 
artigen Fullstoffmengen einen optima [en Opazitltsgewinn 15 
zu erzielen, ist der Fiillstoff vorzugsweise Titandioxid. 

Weiterbin enthalt das erfindungsgernafie Rohpapier, eben- 
falls zumZwecke der Fes tigkeils verb esserung , zwischen 3,7 
und 4,2 Gew.-% Starke, bezogen wiederuxn auf das otro 
Rohpaniergewicht. Dieser Starkeanteil wird bei der Herstel- 20 
lung auf zweierlei Art und Weise in das Papier gebracht,' 
namiich zum Tfeil durch Zugabe zur Masse des Papierstoff es 
und zum Teil als Obertlacbenimpragnierung in einer Leim- 
presse. 

Das ernndungsgemMBe Rohpapier soli cine glattere Seite 2S 
zum Auftragen des Druckbildes und eine weniger glatte 
Seite fur das Beleimen an seiner RQckseite aufweisen. Es 
hat sich gezeigt, daB fur ein akzeptables Druckbild eine 
Glatte von mindestens ISO sec. Bekk, vorzugsweise von - 
. mindestens 200' sec. Bekk ausreichend ist. Fur die zu belei- 30 
mende RUckseite wird eine Glatte von weniger als 80 sec. 
Bckk angestrebt Dieser Glaiteunterschied lafit sicb bereits 
durch ein geeignet ausgerustetes MaschinenglSttwerk erzie- 
len. Es kann auch eine leichte einseitige Satinage vorgese- 
hen werden. Zur Ausriistung mit der hoheren Glatte wird 35 
zweckmaBigerweise die OberseLte eines auf einem Langsieb . 
hergestellten Papieres herangezogen. 

Zweckmafiigerweise enthalt das Rohpapier auch nocb ein 
NaSfestrnittel und eine Leimung. 

Der Fas ers toff einer Probe des wieder disintegrierten 40 
Robpapieres hat vorzugsweise einen Mahlgrad zwischen 35 
und 45° SR. Die ReiBlange des Papieres sollte in Langsrich- 
tung mindestens 6000 m betragen. Das Reifilangenverhalt- 
nis zwischen Langs- und Querrichtung sollte im Bereich 
von 1,5 bis 2 zu 1 liegen. Die Dimensionszunahme des Pa- 45 
pieres in Querrichtung bei Wasseraufnahrne sollte kleiner 
sein als 3,5%. Vorteilhafter ist ein Wert von 2,5% oder we- 
niger. Zur Besiimmung der Dimensionszunahme (Langen- 
anderung) bei Wasseraufnahrne wird die relative Laugenzu- 
nahme einer mindestens 20 cm langen Strecke einer Papier- so 
probe gemessen, die zuvor I min. in Wasser getaucht wurde. 

Es war bisher nicht zu erwarten, dafi ein Rohpapier mit 
den hier beschriebenen Eigenschaften filr eine nicht-kunst- 
harzgetrankte, einschicbtige Dekoroberflache Verwendung 
finden kann. Aufierdem liegt die Zusammensetzung des be- 55 
schriebenen Papieres kostenmafiig in einem Rabrnen, der 
gegenilber den herkdmmlichen kunstharzgetra'nkten Dckor- 
papieren vertretbar ist, wodurcb ein Ersatz der kunstharzge- 
trankten Papiere durch das erfindungsgernafie Papier er- 
leichtert wird, mit den angestrebten okologischen Konse- 60' 
quenzen. 

Patentanspruche 

I. Rohpapier fur die Herstellung von dekorativen 65 
Oberflachen mit einem Anteil von mindestens 
80 Gew.-% Laubholzzellstoff am Gesamtpapierfaser- 
stoff, 



2-4 Gew.-% mineralise hern Fiillstoff, bezogen auf otro 
Rohpapiergewicht und 

3,7-4,2 Gew.-% Starke, bezogen auf otro Rohpapier- 
gewicht 

2. Rohpapier nach Anspruch 1, gekennzeichaet durch 
eine Glatte von mindestens 150 sec. Bekk auf einer sei- 
ner Seiten und eine Glatte von weniger als 80 sec. Bekk 
auf der entgegengesetzten Seite. 

3. Rohpapier nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Papierfasers toff im wesentlichen 
vollstandig ans Laubholzzellstoff bestehL 

4. Rohpapier nach mindestens einem der AnspriJche 
1-3, dadurch gekennzeichnet, dafi der Laubholzzell- 
stoff ein insbesondere gebleichter Laubholzsulfatzell- 
stoff ist 

5. Robpapier nach mindestens einem der Anspruche 
1-4, dadurch gekennzeichnet, dafi der Laubholzzell- 
stoff ein Aspenzellstoff ist. 

6. Rohpapier nach mindestens einem der Anspruche 

1- 5, dadurch gekennzeichnet, daB der mineralische 
Fulls toff Titandioxid ist. 

7. Rohpapier nach mindestens einem der Anspruche 

2- 6, dadurch gekennzeichnet, dafi die Seite mit der ho- 
heren Glatte die Oberseite des Papieres ist. 

8. Rohpapier nach mindestens einem der Anspruche 
1-7, dadurch gekennzeichnet, dafi es eine ftachenbezo- . 
gene Masse von 30-60 g/m 2 aufweist. 

9. Rohpapier nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, dafi es eine flacbenbezogene Masse von 
40-50 g/m 2 aufweist 

10. Rohpapier nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Mahlgrad des dispergierten Papieres 
35-45° SRbetrSgt 

11. Rohpapier nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die ReiBlange in Langsrichtung 
mehr als 6000 m betragt 

12. Rohpapier nach mindestens einem der Anspruche 
1-11, dadurch gekennzeichnet, daB es eiue Langenan- 
derang in Querrichtung bei Wasseraufnahrne kleiner 
3,5% aufweist. 

13. Verwendung eines Robpapieres mit den Merkma- 
len mindestens eines der Anspruche 1-12 als Rohpa- 
pier fur dekorative Oberflachen. 

14. Verwendung nach Anspruch 13 mit der Maflgabe, 
dafi das Rohpapier in einer Druckmaschine auf seiner 
Seite hoher Glatte mit einem Dekor bedruckt und 
lackiert wird und als derart fertiges Dekorpapier unter 
Beleimen seiner Seite geringer Glatte mit einem Tra- 
gerkdrper verpreBt wird. 

15. Verwendung nach Anspruch 13 oder 14 mit der 
MaBgabe, dafi die Verarbeitung erfolgt, ohne daB das 
Papier mit einem Kunstharz getrankt wird. 



Raw decorative paper - contains mostly deciduous cellulose with mineral 
filling material and starch 
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The raw paper, for surface decoration, has a content of at least 80 
wt% of deciduous cellulose, in relation to the total fibre material, 
2-4 wt% of a mineral filling material in relation to the dry raw paper 
weight, and 3.7-4.2 wt% starch in relation to the dry raw paper weight. 

USE - The paper is especially for decorative surfaces on furniture 
and wood board materials. The paper is passed through a printing press, 
for the design to be printed on the smooth side, and the rough side is 
for bonding to the carrier surface. 

ADVANTAGE - The paper is not impregnated with a synthetic resin, to 
pose less risk for the environment. 



